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AnsprQche 

Sitz- Oder RUckenpolster, insbesondere fUr Kraftf ahrzeug- 
sitze, bei dem an eine flexible Tragerschicht ein Weich- 
schaum, vorzugsweise Polyurethan-Schaum, angeschaumt ist,der 
gegebenenfalls unter Zwischenanordnung einer weiteren Polster 
schicht von einera an der Unterseite der Tragerschicht be- 
festigten Oberstoff umhUllt ist, dadurch ge- 
k e n n z e i c h n e t , daA die Tragerschicht (1) aus 
einer Mischung aus natUrlichen und synthetischen Fasern 
und/oder Gewebeteilen (7 bzw. 8 bzw. 9) hergestellt ist, 
welche teilweise aus thermoplastischen Kunststoffen bestehen 
und durch thermoplastische Bindung zu einer filzartigen 
Struktur verpreBt sind. 

Sitz- Oder RUckenpolster nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daB die TrSgerschicht (1) 
zur Befestigung des Oberstoffes (5) einen doppellagigen 
Rand (2) aufweist. 
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"Sitz- Oder RUckenpolster, insbesondere fiir 
Kraft fahrzeugsitze" 



Die Erfindung betrifft ein Sitz- oder RUckenpolster, insbesonde- 
re fUr Kraftfahrzeugsitze, bei dem an eine flexible Tragerschicht 
ein Weichschaum, vorzugsweise Polyurethan-Schaum angeschaumt 
ist, der gegebenen falls unter Zwischenanordnung einer weiteren 
Polsterschicht von einem an der Unterseite der Tragerschicht 
befestigten Oberstoff umhOllt ist. 

Es sind Sitz- oder RUckenpolster vorgenannter Art bekannt , 
welche bei SitzmObeln der verschiedensten Art, wie Sessel, 
Kraftfahrzeugsitze und dgl. verwendet werden. Derartige Sitz- 
oder RUckenpolster konnen als lose Teile ausgebildet sein, 
welche sich auf einer festen Unterlage abstUtzen, oder aber mit 
der festen Unterlage unldsbar verbunden werden. SchlieBlich 
ist es fernerhin mBglich, die genannten Polster auf einem 
Rahmen zu befestigen, der mit einer zusatzlichen Pederungs- 
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einri-chtung, beispielsvfeise einem Federkern, ausgerUstet ist. 

Die flexible TrSgerschicht der bekannten Sitz- Oder Rucken- 
polster wird im allgemein aus sog. Gummihaar hergestellt, welches 
unter WSrmeeinwirkung verpreftt wird, wobei die Verpressung in 
Formen erfolgt, die der Form des spSteren Sitzes oder der Riicken- 
lehne entspricht. Derartige TrSgerschichten mUssen fUr den 
nachf olgenden AnschSumprozeB gasdurchlSssig sein, so da£ eine 
dichte Verpressung des Gummihaars nicht erfolgen darf . 

Abgesehen davon, dafi die TrSgerschicht aus Gummihaar aufgrund 
des Werkstoffpreises verh&ltnismSMg hohe Kosten verursacht, 
weisen Gummihaar-Tratgerschichten ein hohes Gewicht auf und er- 
hohen somit das Gesamtgewicht des Sitz- oder RUckenpolsters . 
AuBerdem sind die bekannten Gummihaar-TrSgerschichten bereichs- 
weise unterschiedlich gasdurchlSssig, so daft hierdurch der mit 
der Schicht verbundene Schaum eine ungleichmSMge Dichte auf- 
weist . 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, ein Sitz- oder RUcken- 
polster so auszubilden, daft es bei gleichzeitiger Verminderung 
des Gesamtgewichtes durch eine leichtere Tr&gerschicht sowie 
bei gleichzeitiger Verminderung der Herstellungskosten mit einem 
Weichschaum gleichmSfliger Dichte Uber das gesamte Schaumvolumen 
herstellbar ist. 
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| Zur L6sung vorstehender Aufgabe kennzeichnet sich das genannte 

i 

; Sitz- oder RUckenpolster erf indungsgemafi dadurch, daft die 

i 

| TrSgerschicht aus einer Mischung aus natiirlichen und syntheti- 

i 

t schen Fasern und/oder Gewebeteilen hergestellt ist, welche teil- 

i 

j weise aus thermoplastischen Kunststoffen bestehen und durch 

j thermoplastische Bindung zu einer filzartigen Struktur verprefct 

j sind. 

Die vorgenannte Tr&gerschicht zeigt bei gleichen Abmessungen 
gegenttber TrSgerschichten aus Gummihaar etwa nur 1/3 des Gewich- 
! tes. Sie kann aus Abf allprodukten, insbesondere der Textilindu- 
! strie oder auch aus Fasern und/oder Gewebeteilen hergestellt 
werden, die im Recycling-Verfahren aus textilen Werkstoffen ge- 
wonnen werden, so daB eine sehr preiswerte Herstellung der 
TrSgerschichten mSglich ist. Besonders vorteilhaft wirkt sich 
die Uber die gesamte Ausdehnung der TrSgerschicht f estgestellte 
Gasdurchlaftf&higkeit aus, da hierdurch beim Anschaumen des 
Polyurethan-Schaumes eine tlber das gesamte Schaumvolumen gleich- 
mSBige Dichte des Schaumes erreicht wird. 

i 

i 
i 

| Dabei kann die beschriebene Trttgerschicht in gleicher Weise wie 
! die bekannte Ausfuhrung aus Gummihaar den jeweiligen BedUrfnissen 
; entsprechend formgeprefit werden, soweit dies ftlr die jeveilige 
; Verwendung des unter Verwendung der neuen TrSgerschicht herzu- 
stellenden Sitz- oder ROckenpolsters erforderlich ist. 

1300U/064 I 



# 



2938287 



- 5 - 



Besonders zweckma/Jig izt. es,.wenn die Trfigerschicht zur Befesti- ; 
gung des Oberstoffes des Sitz- oder RUckenpolsters einen doppel- 
lagigen Rand aufweist. Dieser kann dadurch hergestellt werden, 
daft ein entsprechender Oberstand (iber die Sollabmessungen der 
TrSgerschicht umgelegt und in dieser Stellung fixiert wird ; 
oder aber in-dem ein Streifen des gleichen Materials aus dem die i 

i 

TrSgerschicht besteht, entlang des Randes der TrSgerschicht j 
mit diesem durch eine Naht verbunden wird. Die dopp^llagige j 
Ausbijdung des Randes ist zweckmS&ig bzw. notwendig, urn den • 
Oberstoff des Sitz- oder RUckenpolsters mit Hilfe der in der 
Polstertechnik allgemein angewandten Metallklammern zu befestigen,; 
die mit federbeauf schlagten Spezialwerkzeugen durch den Rand ! 
des Oberstoffes hindurch in den doppellagigen Rand der TrSger- 
schicht eingebracht werden. 



In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung in 



schematischer Darstellung wiedergegeben. 



Es zeigen: 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch ein RUckenpolster nach der 
Erfindung. 

Fig. 2 einen Ausschnitt auf die Unterseite der TrSgerschicht 
des Polsters nach Fig. 1. 
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In der Fig. 1 ist die TrSgerschicht des wiedergegebenen Polsters 
1 mit einem doppellagigen Rand 2 ausgerUstet, der gemSfi der 
Darstellung nach Fig. 1 durch Umlegen eines Randbereiches der j 
TrSgerschicht gebildet worden ist. 

An die TrSgerschicht 1 ist der Polyurethan-Schaum 3 in Form 
eines Kernes angeschSumt. Auf diese Weise entsteht zwischen 
der TrSgerschicht 1 und dem Schaum eine innige Verbindung. Das 
AnschSumen erfolgt dabei in einer Form, welche der Umriftgestalt [ 
des herzustellenden Polsters entspricht. Auf dem Schaum 3 ist 

j 

in dem dargestellten Beispiel eine weitere Polsterauf lage 4 , | 

i 

beispielsweise aus Polsterwatte , vorgesehen. Umhttllt sind die j 

i 

Polsterauflage 4 und der Polyurethan-Schaum 3 von einem Oberstoff i 
5, welcher aus nattirlichen und/oder synthetischen Fasern oder 
Gamen hergestellt sein kann und welcher mittels Heftklammern 

6 an dem doppellagigen Rand 2 der TrSgerschicht 1 befestigt wird. j 

i 
i 

Das Einbringen der Heftklammern 6 erfolgt in der Ublichen Weise j 

i 

mittels eines hierzu vorgesehenen Werkzeuges. j 

i 

i 

Das in Fig. 1 wiedergegebene RUckenpolster ist als loses Polster 
dargestellt. Es kann aber auch abweicherxl hiervon als auf eine j 
Unterlage befestigtes Polster ausgebildet sein, indem beispielswei- 
se die TrSgerschicht 1 auf der festen Unterlage angeordnet und j 
der Oberstoff 5 mit seinera Rand nicht nur an dem doppellagigen 
Rand der TrSgerschicht , sondern auch an der festen Auf lage filr 

"'" 
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das Polster befestigt wird. 

Die dargestellte Anordnung ist femerhin auch geeignet auf einem 
mit zusatzlichen Federungselementen, beispielsweise einem Feder- 
kern versehenen Rahmen angeordnet zu werden. In diesem Falle 
konnen flache seitliche Rahmenelemente in den umgelegten Rand 2 
der Tr&gerplatte eingeschoben und der umgelegte Rand an diesen j 
Flach-Elementen befestigt werden. Der zwischen dem ungelegten ! 
Rand befindliche Bereich der TrSgerplatte 1 kann sich dann un- 

i 

mittelbar Oder unter Zwischenanordnung einer Schonschicht z.B. j 
aus Polster - Drell oder dergl. auf dem Federkem absttitzen. 
Die Elastizitat der TrSgerschicht 1 reicht aus, urn den Federungs- 
bewegungen des Federkernes folgen zu kbnnen. 

Die Tr&gerschicht 1 ist gemSft der ausschnittsweisen Darstellung j 
auf die Sichtseite der TrSgerschicht 1 aus Gewebeteilen 7 sowie [ 
st&rkeren Garnen Oder FSden 8 und Fasern 9 zusammengesetzt , wobei 
die genannten Gewebeteile 7 bzw. Garne und Fasern 8 und 9 teil- 
weise aus thermoplastischen Kunststoffen bestehen, so dafi sie bei 
einer Verpressung unter Einwirkung von WSrme zu einer thermo- 
plastischen Bindung des gesamten Gercisches aus den Gewebeteilen, 
Fasern und Garnen fiihren und somit die TrSgerschicht eine filz- 
artige Struktur erhSlt, die infolge der thermoplastischen Bindung 
auch formbestSndig in dem verprefiten Zustand ist. Die Gewebe- 
teile 7 bzw. Game und Fasern 8 und 9 ktfnnen dabei aus Recycling- ' 
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; Produkten oder aus AbfSllen aus der Textilindustrie bestehen, 
wobei lediglich fur eine entsprechend hinreichende Zerkleinerung 

• und fUr einen ausreichenden Anteil an thermoplastischen Bestand- 

i 

; teilen gesorgt werden muft, um eine formbestSndige Verpressung 
dieser Bestandteile zu der Tragerschicht zu erreichen. Durch die 
thermoplastische Bindung werden in der TrSgerschicht enthaltene 
Bestandteile aus nattirlichen Fasern , beispielsweise aus Wolle 
oder Baumwolle, in die filzartige Struktur fest mit eingebunden. 

. Gleichzeitig wird jedoch durch die genannte Mischung aus natiir- 
lichen und synthetischen, insbesondere thermoplastischen Bestand- 
teilen dafCir gesorgt, daft die Tragerschicht 1 gleichmSBig gas- 
durchlassig ist und somit beim AnschSumen des Polyurethan-Schaumes 

! 3 fiir einen gleic hmSBigen Gasaustritt sorgt, der seinerseits 

i . 

; sicherstellt , daft der Polyurethan-Schaum 3 tlber das gesamte 

I Schaumvolumen eine gleichmSBige Dichte aufweist. Die Festigkeit 

1 der Tragerschicht 1 ist aufcerdem ausreichend, um die Heft- 

\ klamnern 6 in diese Tragerschicht einzubringen und diese Klammern 

in der Tragerschicht mit einer hinreichenden Widerstandskraft 

gegen Ilerausziehen zu halten, 

i 

i 

! 

! 
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